2
m.
=
—

meccanica

2
BT
(o]
i
c
(©
QO
O
()
i
o
)
(O
e
3
3
3




LUPATO

meccanica

QUIENES SOMOS
SOBRE NOS

Lupato Meccanica Srl nacié en 1989 en ltalia tras la invencién
de la abujardadora, y hoy en dia es la empresa de referencia
en el diseno y la fabricacion de maquinas y herramientas para
acabados rugosos en piedra.

La evolucion de las herramientas y de los procesos de pro-
duccion siempre ha ido acompanada de un conocimiento de
las necesidades de los usuarios, que, al cambiar con el tiempo,
han impulsado a Lupato Meccanica a desarrollar nuevas he-
rramientas y nuevos acabados.

De esta manera, ha sido posible crear numerosos acabados
que se pueden aplicar hoy a cualquier material con las
sencillas tecnologias de las que dispone el marmolista.

Las herramientas de Lupato estan disponibles en cualquier
lugar gracias a una red comercial que abarca todo el territorio
mundial, formada por agentes especializados y preparados
para recomendar el producto ideal.

A Lupato Meccanica Srl foi fundada em 1989 na ltalia apos a
invencao da primeira maquina de bujardar rotativa e atualmente
€ a empresa de referéncia na concecao e fabrico de maquinas e
ferramentas para acabamentos rugosos em pedra.

A evolugao das ferramentas e dos processes de producao sempre
esteve ligado ao conhecimento das necessidades do utilizador,
que evoluiram, levando a Lupato Meccanica a desenvolver novas
ferramentas e novos acabamentos.

Nasceram assim numerosos tipos de acabamentos que hoje se
podem obter em qualquer material com as tecnologias simples a
disposicao do trabalhador do marmore.

As ferramentas Lupato estdo disponiveis em qualquer lugar gracas
arede comercial internacional, formada por agentes especializados
que podem recomendar o produto certo.
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e— Escanea los cédigos QR de las herra-
x% mientas para obtener mas informacion.
(B2,

) Digitalize o codigo QR das ferramentas

INDICE para obter mais informacdes.

INDICE

GRANITO/ARENISCA
GRANITO/ARENITO

Se hace referencia a los marmoles y piedras compuestos Unica o
principalmente por carbonato de calcio, con un residuo insoluble
en HCl inferior al 10 %, dureza de Mohs de 3 a 5 y/o resistencia al
desgaste de entre 0.4y 0.7.

Entendem-se os marmores e as pedras compostos apenas ou
principalmente por carbonato de calcio, com um residuo insoluvel
em HCl inferior a 10%, dureza de Mohs de 3 a 5 e/ou resisténcia ao
desgaste de 0,4a0.7.

ANGULO GRUESO 05
ESPONTEIRADO GROSSO

ANGULO MEDIO | 06
ESPONTEIRADO MEDIO

APICONADO 07
PICOTADO

ABUJARDADO 08
BUJARDADO

ARENADO 09
AREADO

BANDA ABUJARDADA 10
FAIXA BUJARDADA

BANDA ARENADA 11
FAIXA AREADA

RAYADO 12
RISCADO

OLAS 13
ONDAS

PEINADO 14
PENTEADO

LABRADO 15
ROLADO

ANGULO EN LiNEA 16
ESPONTEIRADO EM LINHA

ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO 17
ANTIDERRAPANTE BUJARDADO

ANTI DESLIZANTE ARENADO 18
ANTIDERRAPANTE AREADO

ANTI DESLIZANTE RAYADO 19
ANTIDERRAPANTE RISCADO

ANTI DESLIZANTE PEINADO 22
ANTIDERRAPANTE PENTEADO

CANTO REDONDO ABUJARDADO 21

ARESTA BOLEADA BUJARDADA

Se hace referencia a los granitos y piedras compuestos
principalmente por silicio, con un residuo insoluble en HCL
superior al 10 %, dureza de Mohs superior a 5 y/o resistencia al
desgaste superiora 0,7.

Entendem-se os granitos e as pedras compostos principalmente
por silicio, com um residuo insoluvel em HCl superior a 10%, dureza
de Mohs superior a 5 e/ou resisténcia ao desgaste superior a 0,7.

APICONADO 22
PICOTADO

ABUJARDADO 23
BUJARDADO

ARENADO 24
AREADO

RAYADO 25
RISCADO

OLAS 26
ONDAS

PEINADO 27
PENTEADO

LABRADO 28
ROLADO

ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO 29
ANTIDERRAPANTE BUJARDADO

ANTI DESLIZANTE ARENADO 30
ANTIDERRAPANTE AREADO

ANTI DESLIZANTE RAYADO 31
ANTIDERRAPANTE RISCADO

ANTI DESLIZANTE PEINADO 32

ANTIDERRAPANTE PENTEADO

ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO EN Li- 33

NEA
ANTIDERRAPANTE BUJARDADO EM LINHA

34
ANTI DESLIZANTE ESTRIADO
ANTIDERRAPANTE ESTRIADO 35
CANTO REDONDO ABUJARDADO
ARESTA BOLEADA BUJARDADA
MAQUINA RAYADORA 36
MAQUINA DE RISCAR
SELECCION DE HERRAMIENTA 38

ESCOLHER A FERRAMENTA
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TIPOS DE TRABAJOS
TIPOS DE TRABALHOS

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS

TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

Se hace referencia a todas aque-
llas maquinas manuales o au-
tomaticas que se utilizan prin-
cipalmente en un taller y que
estan equipadas con muelas de
al menos 2250 mmy discos de al
menos @400 mm.

Este simbolo refere-se a todas as
maquinas manuais ou automaticas,
que sao usadas principalmente em
laboratorio, e que estao equipadas
com mos de polir com pelo menos

0250 mm e discos com pelo menos
@400 mm

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

Se hace referencia a todas aque-
llas maquinas de pequeno tama-
Ao para trabajos manuales que

se pueden transportar facilmen-
- te para utilizarlas tanto en el ta-
ller como en la obra y que estan

equipadas con herramientas de
230 mm de diametro maximo.

Este simbolo refere-se a maquinas
pequenas usadas para trabalhos
manuais que podem ser facilmente
transportadas para serem usadas
num laboratorio ou na obra, e que
estao equipadas com ferramentas
com um diametro maximo de 230
mm
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ANGULO GRUESO LUPATOId. n 40 -
ESPONTEIRADO GROSSO Comma RAndom ...

angulo grueso 4
&5 onte?rado' grosso e y ur ‘ |PCRA1 ,3 '

Escala 1:1 / Escala 11

MARMORE/CALCARIO
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TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
({( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B KINKI

*Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 5
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ANGULO MEDIO LUPATOIC.

ESPONTEIRADO MEDIO Comma BAndom .
ggggé?ewaegciomédio e oy |DGRA18 1

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

6 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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APICONADO Lueatoid. | IS I
PICOTADO Point  RAndom .
Jrosso _ ID.PRA3,3 ID.PRA4,

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
[Qf TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B SPUNTY B FRANKROLL
RS Ty ; ; :

T =

MARMORE/CALCARIO
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TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES (SOLO APICONADO FINO)
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS (SO PICADO FINO)

B SUMO VOR

D0
-
z

ﬁ:
~:FE

*Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 7
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ABUJARDADO Luratoid. | IS
BUJARDADO Point  RAndom ...
o di :
3 garosso ID.PRA9 et ID.PRA14 o ID.PRA30
(@]
L(ﬁ i 7_' \‘ _.‘-"' *.- _--_--I| ":."_‘ _;? .- , 1\\ ‘." k¥ i ¥ ."&?4, ,.7 1 'f"."“'-‘k,.‘\- ¥ ;‘ _“r. . ; 5 ) KN
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TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

Bl VARIA B FRANKROLL

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

B STONA TANGA 4 B MICRA VOR

8 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra



3 LUPATO

meccanica
ARENADO Lupatoid. [ KK
AREADO Point RAndom ...
g0 ID.PRAS7 205,  ID.PRA160 $¥%o  ID.PRA1200

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B ABRAX B FRANKROLL

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

H STONA TANGA 4 VOR

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra 9

Escala 1:1 / Escala 11
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BANDA ABUJARDADA thJPfA.hrOI'd ' n H -

FAIXA BUJARDADA Point  RAndom

s . :,-; ;‘,_’_--. 4 " {‘ F'%;.:___ | | _ -_- 5. | 32 , b J. ’ v ID.pR‘A_I 1

oo -

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

iA

ASOLA

10 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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BANDA ARENADA rupatoid. |G 5 [N
FAIXA AREADA Point  RANGOM .
ID.PRA1200 =

MARMORE/CALCARIO

<
=
2
(%)
<
o
=)
=
a
N
o |
o
=
o
<
=

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
[Q( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

7 ASOLA ABRAX

*Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 11
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Luearoicl. [N ] I8
R I SCA DO Line ggg;?gﬁlt wee
P e IVEC 1, e R BID RPE2 | iE Lag i 1 IDIERGY

Escala 1:1 / Escala 11

E ..‘ et il i it il d.l’.;.f-,,.-:- q’...,/ il

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
& TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B ROKER

12 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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SIGN LAYOUT Q.TY/CMm?

OLAS LUPATOIC. ) | -

ON DAS Comma gg;?:ﬁ[[
RS ID. CPC1 AN ID.CPC2

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
(Q( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B ROKER

MARMORE/CALCARIO
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*Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcdo do tipo de pedra. 13
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LABRADO rueatoid. [T §6H I

ROLADO Comma ggre]ggeg
drao2000 |D.COR4 3222400 ID COR6 §oseo ID.COR9 SFSQZOO ID. COR18
'}g,:hé “ffﬁksg ! ¢ : T AR PO Caie P STANETA i

l !

.-A-r‘

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

DRAGO

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES

ﬂ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[J ROLLEX m RULO DE RAYAR L200 [ BIRBA
ROLO RISCADOR L200

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra 15

Escala 1:1 / Escala 11
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ANGULO EN LiNEA LUPATOId. n m -
ESPONTEIRADO EM LINHA pork

angulo en linea angulo cruzado - : anqgulo 45° .- v
esp%nteirado eminna 1D.COR1 es-gonteiradocruzado |DCOR3,7 esgonte?r%do e IDCO_R4,3

.

Escala 1:1 / Escala 11
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TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

B PIKO

16 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO rupatoid. | S I
ANTIDERRAPANTE BUJARDADO Boint - RAndom

ID.PRA50

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
B{ TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B COSTA

=Wl TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
ﬂ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

B TANGA3 B MICRA

*Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 17
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ANTI DESLIZANTE ARENADO LUPATOIC. n H -
ANTIDERRAPANTE AREADO Point  RAndom ..

Seonaco MIDPRASTS B ertn ID.PRA160 §50%0.  ID.PRA1200

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
{(( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B COSTA

=Wl TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
ﬂ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

B TANGA3

18 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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ANTI DESLIZANTE RAYADO LUPATOIC. |||||||||-
ANTIDERRAPANTE RISCADO ke Bt ™
el i ID.LPC2  Basocszsmm ID.LPC4

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
{{f TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B ROKER
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=Wl TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
ﬁ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[ BIRBA

*Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 19




MARMORE/CALCARIO

N
2
O-
=
o
-
o
N
-
(=]
=
3
<g
=

4L UPATO

meccanica

ANTI DESLIZANTE PEINADO LUPATOId. ll

ANTIDERRAPANTE PENTEADO Lo am ™=
il ID.LPR10  %0%00 ID.LPR15  30%0 ID.LPR25

R TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[] BIRBA

20 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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CANTO REDONDO ABUJARDADO LUPATOIC. n H -
ARESTA BOLEADA BUJARDADA Pont BT 1,
ID.PRA10

I TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
ﬁf TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

COSTA

) TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

TANGA 3 H MICRA

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra 21
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APICONADO (solo en granitos blandos /arenisca) L&'!Eﬁh[g!g ' n E -

Point  RAndom .

PICADO (adequado apenas para granito macio/arenito)

Bha. o R, et P A e AR T A s
fro= LG P S S S S R R o LT
. - =4 o & e e J.\r g u$, .,_ : '.. _ 3y - 5
- = - s >, F B . - o " -:_'. & .-_ 2 _’_;' P v

: 3

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS
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zZZ
éﬂ:

S
]

22 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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ABUJARDADO LUPATOIC. n E -

BUJARDADO Point  RAndom

fecio ID.PRA14  fin° ID.PRA30
T P e A T

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
(1( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B HAMMER

<
%)
@2
G
we
<<
pYe)
O
EZ>
zZZ
én:
S
O

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES (SOLO FINO)
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS (SO BUJARDADO FINO)

B MICRA VOR

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 23
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ARENADO Lupatoid. [ K6 I
AREADO Point  RAndom .
by ID.PRA750 %%,  ID.PRA1200 %29, ID.PRA 2100

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
{1( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B DIA-ABRAX

S
o 2
&5
e
<<
pYe)
O
EZ
zZZ
én:

S
O

SWll TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
ﬂ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

B TANGA 4

24 *El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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25

Costant

ID.LPC4

Parallel

Line

rupatoid. [ ||| IEH

paso de 2,5 mm
passo de 2,5 mm

ID.LPC2

LUPATO

meccanica
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ROKER

El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.

RAYADO (solo en granitos blandos/arenisca)
RISCADO (adequado apenas para granito macio/arenito)

paso de 5 mm
passo de 5 mm

2k
H DIA

*
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SIGN  LAYOUT QTY/CM

OLAS (solo en granitos blandos /arenisca) ngﬁ]:g!g ’ n m -

Comma Parallel .

ONDAS (adequado apenas para granito macio/arenito) Costant

= R R R R R B g oo
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-
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Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
(Q( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B DIA-ROKER

S
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26 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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PEINADO Lupatoid. [l |||||-
PENTEADO Line  Bardel
A T e ifepper e 0 T D

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
& TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

DRAGO
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]

*Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 27
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LABRADO Lupatoid. [N IEH

ROLADO Comma B dom =

e

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

S
o 2
&5
e
<<
pYe)
O
EZ
zZZ
él’:\:

S
O

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

RULO DE RAYAR L200
B DIA-ROLLEX m RULO DE RAYAR L [] BIRBA

28 *El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO LUPATOIC. n H -

stone finishes scale

ANTIDERRAPANTE BUJARDADO Point  RAndom ...

ID.PRAG4

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

<
@
ZZ
e
<<
pYe)
OF
EZ
zZ<
En:
O
S

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

TANGA 3 B MICRA

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 29
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ANTI DESLIZANTE ARENADO LUPATOIC. n E -
ANTIDERRAPANTE AREADO Pont RAndom e
ID.PRA1200

COSTA
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pYe)
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En:
O
S

Sl TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

TANGA 3

30 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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ANTI DESLIZANTE RAYADO LUPATOIC. “l“"“.
ANTIDERRAPANTE RISCADO ke Bt ™

paso de 5 mm paso de 2,5 mm
passo de 5 mm ID I—PCZ passo de 2,5 mm ID LPC4

Rl = e -

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
{1( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS
B DIA-ROKER

BELUPATO

meccanica
]

=Wl TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[J] BIRBA

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 31
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ANTI DESLIZANTE PEINADO LUPATOId. II I"I|-
ANTIDERRAPANTE PENTEADO Lo am ™=
ino IDZPR25); G2 s ID.LPR32

Wl TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[] BIRBA

32 *El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO EN LiNEA LUPATOId. n ﬁ -
ANTIDERRAPANTE BUJARDADO EM LINHA Pont Aigred .

R TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
m TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[] BIRBA
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*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 33
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ANTI DESLIZANTE ESTRIADO LUPATOIC. “I""".
ANTIDERRAPANTE ESTRIADO kne  Eoomt ™

ID.LPC2

SR e R T a2 Ty ot B e 2

R TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[] BIRBA

34 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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CANTO REDONDO ABUJARDADO L}t{nﬂﬁ]:gjg- n E -
ARESTA BOLEADA BUJARDADA Pont RAMom

ID.PRAGO

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
[Qf TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B COSTA

PN TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

B TANGA3 B MICRA

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 35
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SCRATCHING MACHINE

MAQUINA RAYADORA CON EJE HORIZONTAL PARA CREAR MAS DE 60 ACABADOS DIFERENTES EN TABLAS Y BALDOSAS.
MAQUINA DE RISCAR COM EIXO HORIZONTAL PARA REALIZAR MAIS DE 60 ACABAMENTOS DIFERENTES EM LAJES E

PLACAS.

Rayado cruzado

Rayado recto
Riscado cruzado

Riscado direito

o) T

36



Labrados Olas
Rolado

Enfoca el codigo QR
para descubrir
todos los acabados

T L o e

Digitalizar o codigo QR
para descobrir
todos os acabamentos

e

:

i T Y

i

Groove 1200 es una maquina para producir acabados Groove 1200 é uma maquina para realizar acabamentos riscados em
rayados en tablas y baldosas. Nacida de la colaboracion lajes e placas.

entre Lupato Meccanica y Ferrari & Cigarini, ha sido desarrollada Nasceu da colaboragao entre a Lupato Meccanica e a Ferrari & Cigarini.
para crear mas de 60 acabados diferentes con una alta Foi desenvolvida para realizar mais de 60 acabamentos diferentes com
productividad y bajos costes de produccion. Su forma compacta alta produtividade e baixos custos de produgao. Esta equipada com uma
también permite integrarla en lineas de produccion existentes. ferramenta Roker 1300 mm com pontas a cada 2.5 mm.

Desmontando as pontas e ajustando os parametros dos 4 eixos

Groove monta una herramienta Roker de 1.300 mm - ’ : ’
é possivel variar a largura e o tipo de acabamento.

con placas cada 2,5 mm. Quitando las placas y modificando
los parametros de los 4 ejes de trabajo, se pueden variar el ancho
y el acabado.
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SELECC|ON DE HERRAMIENTA EL/GE LAMEJOR HERRAMIENTA PARATI EN 3 PASOS.
ESCOLHA A FERRAMENTA MAIS ADEQUADA PARA SI EM 3 PASSOS.,

ESCOLHER A FERRAMENTA

1 MARMOL/P|EDRA CALIZA $elhace re_fer_encia alos marmoles y piedras c_ompuestos
MATERIAL , , unica o prmmpalmente por cgrbonato de calcio, conun
MARMORE/CALCARIO residuo insoluble en HCl inferior al 10 %, dureza de Mohs de
Q U E SE VA A 3a5y/oresistencia al desgaste de entre 0,4y 0,7.
Entendem-se os marmores e as pedras compostos apenas
TRABAJAR ou principalmente por carbonato de calcio, com um residuo
insolivel em HCl inferior a 10%, dureza de Mohs de 3a 5 e/ou
M ATE R |A|_ A p RO— resisténcia ao desgaste de 0,4a 0.7,
GRANITO/ARENISCA Se hace referencia a los granitos y piedras compuestos
principalmente por silicio, con un residuo insoluble en
GRAN |TO/AREN |TO HCl superior al 10 %, dureza de Mohs superior a 5 y/o
resistencia al desgaste superiora 0,7.
Entendem-se os granitos e as pedras compostos
principalmente por silicio, com um residuo insoluvel em HCL
superior a 10%, dureza de Mohs superior a 5 e/ou resisténcia
ao desgaste superiora 0,7,
2 TRABAJO Se hace referencia a todas aquellas maquinas manua-
. , les o automaticas que se utilizan principalmente en un
MAQU' NA CON MAQUINAS FIJAS taller y que estan equipadas con muelas de al menos
QUE SE DEBE PROCESSAMENTO COM 0250 mm y discos de al menos @400 mm.
MAQU INAS FIXAS Este simbolo refere-se a todas as maquinas manuais ou au-
UTl LIZAR tomaticas, que sao usadas principalmente em laboratorio,
: e que estao equipadas com mos de polir com pelo menos
M AQ U | NA pA RA 0250 mm e discos com pelo menos @400 mm
’7
TRABAJO Se hace referencia a todas aquellas maquinas de pe-
, , queno tamano para trabajos manuales que se pueden
CON MAQUINAS PORTATILES transportar facilmente para utilizarlas tanto en el taller
como en la obra y que estan equipadas con herra-
TRABALHO COM | mientas de 230 mm de diametro maximo.
MAQUINAS PORTATEIS

Este simbolo refere-se a maquinas pequenas usadas para
trabalhos manuais que podem ser facilmente transportadas
para serem usadas num laboratorio ou na obra, e que estao
equipadas com ferramentas com um diametro maximo de
230 mm.

3
ACABADOS A

REALIZAR
ACABAMENTO A
REALIZAR

38

Angulo

Apiconado

Abujardado

Arenado

Rayado

Peinado

Labrado

Anti deslizante abujardado
Anti deslizante arenado
Anti deslizante rayado
Anti deslizante peinado

Anti deslizante abujardado en linea

Canto redondo abujardado

Riscado

Areado

Esponteirado
Antiderrapante areado
Picado

Antiderrapante bujardado em linha
Rolado

Antiderrapante bujardado
Antiderrapante penteado
Bujardado

Penteado

Aresta boleada bujardada
Antiderrapante riscado

ELIGE TU HERRAMIENTA
ESCOLHA A SUA FERRAMENTA




LUPATOIQ.

stone finishes scale

El cédigo universal

para los acabados en piedra.

O cédigo universal

para os acabamentos em pedra.

Para mas detalles, visite la web.

lupatoid.com
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Comma

@ finishes scale

Oriented

Random

ID

Composiciéon del cédigo LUPATOId

SINAL DESENHO

aTp./cm?

ALeatorio
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n Eonto

linhado
onstante
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CODIGO:

EX: 2  ID.PRA2
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ALeatorio

Orientado

Aleatério n
Paralelo
Constante
Orientado
Constante

Espon-
teirado

CODIGO:

EX: [+ 1 ID.COR1
”IIIII Paralelo
Aleatorio

“ Linha n

"I““ Paralelo

Constante CODIGO:

EX: L PC 2 ID.LPC2

CODE:

COR1

stone finishes scale
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Comma RAndom

ID.CRA1,3

LUPATOId crea un nuevo lenguaje
universal de los trabajos rugosos,
basado en tres parametros faciles
de comprender: el tipo de marca, la
disposicion y la densidad.

LUPATOid cria uma nova linguagem
universal para acabamentos bru-
tos, baseada em trés parametros de
facil compreensao: o tipo de sinal, o
desenho e a densidade,
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