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QUIENES SOMOS
APRESENTACAO

Lupato Meccanica Srl nacio en 1989 en ltalia tras la invencion
de la abujardadora, y hoy en dia es la empresa de referencia
en el diseno y la fabricacion de maquinas y herramientas para
acabados rugosos en piedra.

La evolucion de las herramientas y de los procesos de pro-
duccion siempre ha ido acompanada de un conocimiento de
las necesidades de los usuarios, que, al cambiar con el tiempo,
han impulsado a Lupato Meccanica a desarrollar nuevas he-
rramientas y nuevos acabados.

De esta manera, ha sido posible crear numerosos acabados
que se pueden aplicar hoy a cualquier material con las
sencillas tecnologias de las que dispone el marmolista.

Las herramientas de Lupato estan disponibles en cualquier
lugar gracias a una red comercial que abarca todo el territorio
mundial, formada por agentes especializados y preparados
para recomendar el producto ideal.

A Lupato Meccanica Srl foi fundada em 1989 na Italia apos a
invencao da primeira maquina de bujardar rotativa e atualmente
€ a empresa de referéncia na concecao e fabrico de maquinas e
ferramentas para acabamentos rugosos em pedra.

A evolucao das ferramentas e dos processes de produgao sempre
esteve ligado ao conhecimento das necessidades do utilizador,
que evoluiram, levando a Lupato Meccanica a desenvolver novas
ferramentas e novos acabamentos.

Nasceram assim numerosos tipos de acabamentos que hoje se
podem obter em qualquer material com as tecnologias simples a
disposicao do trabalhador do marmore.

As ferramentas Lupato estdo disponiveis em qualquer lugar gracas
a rede comercial internacional, formada por agentes especializados
que podem recomendar o produto certo.
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Escanea los codigos QR de las herra-
mientas para obtener mas informacion.
Digitalize o cédigo QR das ferramentas
para obter mais informacoes.

INDICE
INDICE

GRANITO/ARENISCA
GRANITO/ARENITO

Se hace referencia a los marmoles y piedras compuestos unica o Se hace referencia a los granitos y piedras compuestos
principalmente por carbonato de calcio, con un residuo insoluble en HCL principalmente por silicio, con un residuo insoluble en HClL
inferior al 10 %, dureza de Mohs de 3 a 5 y/0 resistencia al desgaste de entre superior al 10 %, dureza de Mohs superior a 5 y/o resistencia al
04Yy07 desgaste superiora 0,7.
Entendem-se os marmores e as pedras compostos apenas ou principalmente Entendem-se os granitos e as pedras compostos principalmente
por carbonato de calcio, com um residuo insoluvel em HClinferior a 10%, dureza por silicio, com um residuo insoluvel em HCL superior a 10%, dureza
de Mohs de 3 a 5 e/ou resisténcia ao desgaste de 0,4 a 0.7 de Mohs superior a 5 e/ou resisténcia ao desgaste superior a 0.7.
ANGULO GRUESO 05 APICONADO 22
ESPONTEIRADO GROSSO PICOTADO
ANGULO MEDIO : 06 ABUJARDADO 23
ESPONTEIRADO MEDIO BUJARDADO
APICONADO o7 ARENADO 24
PICOTADO AREADO
ABUJARDADO 08 RAYADO 25
BUJARDADO RISCADO
ARENADO 09 OLAS 26
AREADO ONDAS
BANDA ABUJARDADA 10 PEINADO 27
FAIXA BUJARDADA PENTEADO
BANDA ARENADA 11 RAYADO 28
FAIXA AREADA ROLADO
RAYADO 12 ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO 29
RISCADO ANTIDERRAPANTE BUJARDADO
OLAS 13 ANTI DESLIZANTE ARENADO 30
ONDAS ANTIDERRAPANTE AREADO
PEINADO 14 ANTI DESLIZANTE RAYADO 31
PENTEADO ANTIDERRAPANTE RISCADO
RAYADO 15 ANTI DESLIZANTE PEINADO - 32
ROLADO ANTIDERRAPANTE PENTEADO
ANGULO EN LINEA 16 ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO EN LINEA . 33
ESPONTEIRADO EM LINHA ANTIDERRAPANTE BUJARDADO EM LINHA
ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO 17 ANTI DESLIZANTE ESTRIADO 34
ANTIDERRAPANTE BUJARDADO ANTIDERRAPANTE ESTRIADO
ANTI DESLIZANTE ARENADO 18 CANTO REDONDO ABUJARDADO 35
ANTIDERRAPANTE AREADO ARESTA BOLEADA BUJARDADA
ANTI DESLIZANTE RAYADO 19
ANTIDERRAPANTE RISCADO
ANTI DESLIZANTE PEINADO 20
ANTIDERRAPANTE PENTEADO
CANTO REDONDO ABUJARDADO 21 SELECCION DE HERRAMIENTA 36
ARESTA BOLEADA BUJARDADA ESCOLHER A FERRAMENTA
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TIPOS DE TRABAJOS
TIPOS DE TRABALHOS

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS

TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

Se hace referencia a todas
aquellas maquinas manuales o
automaticas que se utilizan prin-
cipalmente en un taller y que es-
tan equipadas con muelas de al
menos 0250 mm y discos de al
menos @400 mm.

Este simbolo refere-se a todas as
maquinas manuais ou automaticas,
que sao usadas principalmente em
laboratorio, e que estao equipadas
com mos de polir com pelo menos

0250 mm e discos com pelo menos
@400 mm.

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

Se hace referencia a todas aque-
llas maquinas de pequeno tama-
no para trabajos manuales que
se pueden transportar facilmen-
- te para utilizarlas tanto en el ta-
ller como en la obra y que estan

equipadas con herramientas de
230 mm de diametro maximo.

Este simbolo refere-se a maquinas
pequenas usadas para trabalhos
manuais que podem ser facilmente
transportadas para serem usadas
num laboratorio ou na obra, e que es-
tao equipadas com ferramentas com
um diametro maximo de 230 mm
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ANGULO GRUESO rupatoid. % N
ESPONTEIRADO GROSSO Comma RANdom ...

angulo grueso
esgonteirado grosso |DCRA1 ,3

Escala 1:1 / Escala 11

MARMORE/CALCARIO
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TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
(1( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B KINKI

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 5
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Escala 1:1 / Escala 11
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ANGULO MEDIO LUPATOIC. n o -

stone finishes scale

ESPONTEIRADO MEDIO Comma RAndom
ggggrl\ct,eri?:(?ciomédio |DCRA1 8
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TRABAJO CON MAQUlNAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B GIVRE

6 *El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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APICONADO Luparoid. | IS I
PlCADO Point  RAndom wen
Grosso ID.PRA3,3 fi ID.PRA4,2 =

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
{"{ TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

SPUNTY B FRANKROLL

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES (SOLO APICONADO FINO)
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS (SO PICADO FINO)

VOR

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 7
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ABUJARDADO LUPATOIC. n E -

BUJAR DADO Point RAndom
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g TRABAJO CON MAQUINAS FIUAS
ﬁf TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B VARIA B FRANKROLL

E -_" v

1 TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

B STONA TANGA 4 H MICRA VOR

8 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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ARENADO

AREADO

o ID.PRA57 850800
ok s

ID.PRA160 20500

Luratoid. [ S I

Point RAndom

ID.PRA1200

g TRABAJO CON MAQUINAS FLJAS
G{ TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B ABRAX B FRANKROLL

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

H STONA TANGA 4

VOR

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcéo do tipo de pedra 9

Escala 1:1 / Escala 11
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BANDA ABUJARDADA LUPATOIC. n m -

stone finishes scale

FAIXA BUJARDADA Point RAndom

ID.PRA11

'. __ .- £ ;.ﬁ 2 - e T2 : &
TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
& TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

ASOLA

10 *El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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BANDA ARENADA LUPATOIC. n E -

FAIXA AREADA Pont Rardor
ID.PRA1200

g: TRABAJO CON MAQUINAS FLJAS
G{ TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

ASOLA ABRAX

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcéo do tipo de pedra 11

Escala 1:1 / Escala 11



H W ’ %.
vl 8
R [e)
=25 ] =l
=i O 3
— WI anw,
2 =
,mm m
S EE g
2 e g
S oo c
O: 5. 2
B 93 m
L B 2
Q. E
wm 72 >
©
e g
,L a
| (0]
| < e
o 2
|
, = 3
,mm .w
e :
o oy g
o3 n? o
a8 <% 2
22
- Nm x
o 2 | 33
DI Q.
= — I3
A.w a z3
[ = 00O
Qs o9
o eI
U% mm_ MnMDn_
| £ <
£ OADU & RM o
Q = 250 + ~
<< Y X
> 87 | 2
<Y go
o °° S [ N

TT e]eds] / T'T ejedsy

OIYITVO/FHONWHYIW

VZITVJ Via3id/ TONIYIN



2l -UEATO

SIGN LAYOUT Q.TY/CM?

OLAS LUPATOIC. n m -

O N DAS Comma Parallel e

Costant

grueso

grosso ID.CPC1 s 228 ID.CPC2

g TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
G{ TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B ROKER

*Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 13

Escala 1:1 / Escala 11



Escala 1:1 / Escala 11
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SEINADO upatoid. i}

stone finishes scale II II| -

PENTEADO Line  Paalel ..
Gdaid, ID.LPR10  %0%00 ID.LPR15  30%0 ID.LPR26

..!"

E TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
G( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

DRAGO

|~ by \ e ; =5
) 8 . v [=]

14 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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RAYADO LUPATOIC. n m -

ROLADO Comma gggggerg
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TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

DRAGO

| E g ) e
. . X \ e ey
O | 7 E|

1

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[J ROLLEX m RULO DE RAYAR L200 [] BIRBA
ROLO RISCADOR L200

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcéo do tipo de pedra 15

Escala 1:1 / Escala 11
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ANGULO EN LiNEA LUPATOIC. n m -
ESPONTEIRADO EM LINHA Conma. Qrened

R4,3

b

angulo en linea angulo cruzado angulo 45°
esp?onteirado em linha IDCOR1 esp?onteirado cruzado IDCO R3,7 esgonteir%do 45° IDCO

e

Escala 1:1 / Escala 11

Sl TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

B PIKO

16 *El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO LUPATOIC. n ﬂ -
ANTIDERRAPANTE BUJARDADO Pont Rador .
ID.PRA50

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
& TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B COSTA

MO TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

B TANGA 3 B MICRA

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 17
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ANTI DESLIZANTE ARENADO LUPATOIC. n E -
ANTIDERRAPANTE AREADO Bont RAndon

Sao100  ID.PRA57  320%00 ID.PRA160  §50%00 ID.PRA1200

-

v

;

T

MiN.

3cm

v
g TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
G{ TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

COSTA

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
B8l TRABALHO COM MAUINAS PORTATEIS

TANGA 3

18 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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ANTI DESLIZANTE RAYADO LUPATOIC. Ill“"“.
ANTIDERRAPANTE RISCADO the  Podldl .
g ID.LPC2  PRasocg2smm ID.LPC4

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
{"{ TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B ROKER

MK TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[J] BIRBA

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 19
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ANTI DESLIZANTE PEINADO LUPATOIC. II I"I'.
ANTIDERRAPANTE PENTEADO the  Pasld ..
st ID.LPR10 2%, ID.LPR15 92,  ID.LPR25

R TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
ﬂ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[] BIRBA

20 *El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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CANTO REDONDO ABUJARDADO LUPATOId. n E -

ARESTA BOLEADA BUJARDADA ot BAwan .
ID.PRA10

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
B{ TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

COSTA

I TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

TANGA 3 B MICRA

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcéo do tipo de pedra 21
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APICONADO (soloen granitos blandos /arenisca) L!;!Bﬁlg!g ' n m -

Point RAndom .

PICADO (adequado apenas para granito macio/arenito)

o ID.PRA4,2

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS
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22 *El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.




4L UPATO

I meccanica

ABUJARDADO
BUJARDADO
Titior SRS -
médio

B HAMMER

TANGA 4 H MICRA

ID.PRA14  fin°

LUPATOIC.

stone finishes scale

VOR

Point  RAndom

ID.PRA30

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
B{ TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES (SOLO FINO)
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS (SO BUJARDADO FINO)

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcéo do tipo de pedra

23

Escala 1:1 / Escala 11
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ARENADO ruearoid. | IS I
AREADO Point  RAndom .

310 800 ID.PRA750  ¥%0%0 ID.PRA1200

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
Bf TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B DIA-ABRAX

PN TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

H STONA TANGA 4 VOR

24 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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SIGN  LAYOUT QTY/CM?

OLAS (soloen granitos blandos /arenisca) L!t{ngﬁ:[g!g ’ n m -

ONDAS i i ; Comma  Parallel -
(adequado apenas para granito macio/arenito) Costant
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TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
{{( TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

B DIA-ROKER

oEgD

= g
EENLUPAT
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26 *El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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PEINADO LUPATOIC. II Il ||| -

PENTEADO Line Bzaar:gl(l)?# e
3120 800 ID.LPR25 ID.LPR30

umavsvanzens
"

grano
grao 400

Escala 1:1 / Escala 11

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

GRANITO/ARENITO

DRAGO
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*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 27
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el
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RAYADO ruratoid. [

ROLADO Comma @rented .,

81502000 ID.COR4  220%, ID.COR18 2%, ID.COR25

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

B DIA-ROLLEX m RULO DE RAYAR L200 ] BIRBA

28

ROLO DE RISCAR L200

LUPATO
eTeas

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO LUPATO(d. - ﬂ -
ANTIDERRAPANTE BUJARDADO Pont RArcar .
ID.PRAG4

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS
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TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

TANGA 3 H MICRA

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcéo do tipo de pedra 29
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ANTI DESLIZANTE ARENADO LUPATOId. n E -

stone finishes scale

ANTIDERRAPANTE AREADO Point  RAndom
ID.PRA1200

TRABAJO CON MAQUINAS FIJAS
[Q{ TRABALHO COM MAQUINAS FIXAS

COSTA

<
@
zz
4
<<
S0
O
F_
ZZ
<<
xS
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) TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
m TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

TANGA 3

30 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.




ANTI DESLIZANTE RAYADO

Luratoid. [ || I

ANTIDERRAPANTE RISCADO ke gomam

paso de 5 mm paso de 2,5 mm
passo de 5 mm passo de 2,5 mm

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[] BIRBA

*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcéo do tipo de pedra 31
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ANTI DESLIZANTE PEINADO LUPATOIC. II I"I'.
ANTIDERRAPANTE PENTEADO the  Pudel .
fino ID.LPR25  Juese ID.LPR32

TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[] BIRBA

32 *El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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meccanica
ANTI DESLIZANTE ABUJARDADO EN LiNEA L}ggﬁ}:ggg- n E -
ANTIDERRAPANTE BUJARDADO EM LINHA Bon  Algred ..
ID.PACS

=Wl TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
@ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS

[] BIRBA
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*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra. 33
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meccanica
ANTI DESLIZANTE ESTRIADO LUPATOIC. “I""".
ANTIDERRAPANTE ESTRIADO Lo Polel .
ID.LPC2

SWll  TRABAJO CON MAQUINAS PORTATILES
ﬂ TRABALHO COM MAQUINAS PORTATEIS
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34 *Elacabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcao do tipo de pedra.
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CANTO REDONDO ABUJARDADO LUPATOId. n ﬂ -
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*El acabado puede variar segun el tipo de piedra. / O acabamento pode variar em funcéo do tipo de pedra 35




LUPATO

meccanica

SELECCION DE HERRAMIENTA

ESCOLHER A FERRAMENTA

Se hace referencia a los marmoles y piedras compuestos
Unica o principalmente por carbonato de calcio, con un
residuo insoluble en HCl inferior al 10 %, dureza de Mohs
de 3a5Y/0 resistencia al desgaste de entre 0.4y 0.7.

Entendem-se os marmores e as pedras compostos apenas
ou principalmente por carbonato de calcio, com um residuo
insoluvel em HCl inferior a 10%, dureza de Mohs de 3a5¢e/
ou resisténcia ao desgaste de 0,4a 0.7,

formato
formato

herramienta/maquina
ferramenta/maquina

ANGULO ESPONTEIRADO

GRANITO/ARENISCA

GRANITO/ARENITO

Se hace referencia a los granitos y piedras
compuestos principalmente por silicio, con un
residuo insoluble en HCL superior al 10 %, dureza
de Mohs superior a 5 y/o resistencia al desgaste
superiora 0,7.

Entendem-se os granitos e as pedras compostos
principalmente por silicio, com um residuo insoltvel
em HCl superior a 10%, dureza de Mohs superior a 5
e/ou resisténcia ao desgaste superiora 0,7.

formato
formato

herramienta/maquina
ferramenta/maquina

trabajo con

maquinas fijas
Processamento com >
maquinas fixas

en superficie
em superficies

trabajo con
maquinas portatiles

B
Processamento com
maquinas portateis

APICONADO PICADO

reA

en superficie
em superficies

trabajo con
maquinas fijas
Trabalho com
maquinas fixas

en superficie
em superficies

trabajo con
maquinas portatiles
Trabalho com
maquinas portateis

en superficie
em superficies

grueso grosso

media médio

en linea em linha
cruzado cruzado

45°45°

grueso, fino grosso, fino

Frankroll fino f
10 puntas One

ENTTIN fino fino

VOR 3/9 fino fino

ABUJARDADO BUJARDADO

fino fino

en superficie

2 em superficies
trabajo con .
maquinas fijas 5 en linea
[Q( Trabalho com em linha
maquinas fixas

N anti deslizante
antiderrapante

cantos
arestas

cantos redondos
arestas boleadas

en superficie
em superficies

anti deslizante

trabajo con >

> L - antiderrapante
maquinas portatiles
Trabalho com
maquinas portateis
5 cantos
arestas

N cantos redondos
arestas boleadas

36

grueso, medio, fino grosso, médio, fino

Frankroll

Frankroll i e
Frankroll fino fino
45 puntas

grueso grosso
media médio
fino fino

medio, fino médio, fino
medio, fino médio, fino

medio, fino médio, fino

Stona 4/18 medio, fino médio, fino fino fino
medio, fino medio, fino fino fino
medio, fino medio, fino Vor 3/ o
VOR 4/18 medio, fino medio, fino Compensacion20 N0 N0
medio, fino médio, fino fino fino
medio, fino médio, fino fino fino
medio, fino médio, ino fino fino
medio, fino médio, fino fino fino
medio, fino médio, fino fino fino
medio, fino medio, fino fino fino
medio, fino médio, fino fino fino
medio, fino médio, fino fino fino
medio, fino medio, fino fino fino

Hammer medio, fino médio, fino

medio, fino médio, fino

medio, fino meédio, fino

medio, fino médio, fino




GRANITO/ARENISCA

LUPATO

meccanica GRANITO/ARENITO

Se hace referencia a los marmoles y piedras compuestos | Se hace referencia a los granitos y piedras compuestos
Unica o principalmente por carbonato de calcio, con un | principalmente por silicio, con un residuo insoluble en
residuo insoluble en HCl inferior al 10 %, dureza de Mohs | HCL superior al 10 %, dureza de Mohs superior a 5 y/0
de 3 a5Y/0 resistencia al desgaste de entre 0.4y 0.7. resistencia al desgaste superiora 0,7.

SELECC'ON DE HERRAMIENTA Entendem-se os marmores e as pedras compostos apenas | Entendem-se os granitos e as pedras compostos

ou principalmente por carbonato de calcio, com umresiduo | principalmente por silicio, com um residuo insoltvel em

ESCOLH ER A FERRAM ENTA insoluvel em HCl inferior a 10%, dureza de Mohs de 3a5e/ | HCL superior a 10%, dureza de Mohs superior a 5 e/ou
ou resisténcia ao desgaste de 0,4a 0.7, resisténcia ao desgaste superior a 0,7.
herramienta/maquina formato herramienta/maquina  formato
ferramenta/maquina  formato ferramenta/maquina  formato

ARENADO AREADO

fci grano grio 1400/800/400
on superacie a
> em superficies nggl;roll grano grao 1400/800/400 Dia-Abrax grano graoc 800/400
trabajo con 5 enlinea =
maquinas fijas em linha 9rano gra 1400/800/400
f?.(f Trabalho com Y Y
magquinas fixas anti deslizante rano qrio 1400/800/400 CHEE 4 rano grao 800/400
> antiderrapante | LAl grano grao 14 4 Dia-Abrax granog 4
N canttos ng;i o grano grio 1400/800/400 S%S’_tf\’tfra/)( grano grao 800/400
arestas
SRSV orano grao 1400/800/400 gtig?:brax grano grio 800/400
en superficie | [EeE 4 -
? em superficies | LASIENS grano gro 1400/800/400 -[I;?:_g,_{"b‘:;x grano grao 800/400

Vor 4/Abrax grano grao 1400/800/400 Vor 4/Dia-Abrax  grano grio 800/400

. | trabajo con
L . Tanga 3/ = Tanga 3/ =
maquinas portatiles anti deslizante Abrgx = grano grao 1400/800/400 Dia-gAb?ax grano grao 800/400

Trabalho com > '
maquinas portateis antiderrapante I\i’:gi 4/ grano grio 1400/800/400 E?:_glf“b‘:;x grano grao 800/400

cantos I\%r:g: 3/ grano grao 1400/800/400 E?:?:bia/x grano grao 800/400

>
arestas grano grao 1400/800/400 grano grao 800/400
RAYADO RISCADO

. en superficie
trabajo con em sugerﬂcies paso passo 5 mm /2,5 mm paso passo 5 mm /2,5 mm
maquinas fijas
{{f Trabalho com
maquinas fixas anti deslizante
% antiderrapante paso passo 5 mm /2,5 mm paso passo 5 mm /2,5 mm
] trabajo con
A | maquinas portatiles anti deslizante | . :
Trabalho com > antiderrapante | BirPa paso passo 5 mm /2,5 mm Birba paso passo 5 mm /2,5 mm
maquinas portateis

OLAS ONDAS

trabajo con grueso grosso
maquinas fijas en superficie .

& g Trabalho com ’ em superficies fino fino
maquinas fres fino fino

continua
continua

4
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LUPATO

meccanica

SELECCION DE HERRAMIENTA
ESCOLHER A FERRAMENTA

PEINADO PENTEADO

Se hace referencia a los marmoles y piedras compuestos
Unica o principalmente por carbonato de calcio, con un
residuo insoluble en HClinferior al 10 %, dureza de Mohs de 3a
5y/0 resistencia al desgaste de entre 0,4y 0,7.

Entendem-se os marmores e as pedras compostos apenas
ou principalmente por carbonato de calcio, com um residuo
insoluvel em HCl inferior a 10%, dureza de Mohs de 3a 5 e/ou
resistencia ao desgaste de 0,42 07.

herramienta/maquina  formato
ferramenta/maquina  formato

GRANITO/ARENISCA

GRANITO/ARENITO

Se hace referencia a los granitos y piedras compuestos
principalmente por silicio, con un residuo insoluble en HCL
superior al 10 %, dureza de Mohs superior a 5 y/o resistencia al
desgaste superiora 0,7.

Entendem-se os granitos e as pedras compostos principalmente
por silicio, com um residuo insoluvel em HCL superior a 10%,
dureza de Mohs superior a 5 e/ou resisténcia ao desgaste
superiora 0,7.

herramienta/maquina formato
ferramenta/maquina  formato

trabajo con

maquinas fijas

Trabalho com %
maquinas fixas

rA

RAYADO ROLADO

trabajo con
maquinas portatiles
Trabalho com
maquinas portateis

en superficie
em superficies

anti deslizante
antiderrapante

Drago grano grao 1400/800/400

Birba

grano grao 2000/1400/800/400

Drago grano grao 800/400

Birba grano grao 800/400

trabajo con

maquinas fijas

Trabalho com >
maquinas fixas

rA

en superficie
> em superficies

trabajo con
maquinas portatiles
Trabalho com
maquinas portateis

ESTRIADO ESTRIADO

i i trabajo con

5 cantos
arestas

maquinas portatiles
Trabalho com
maquinas portateis

en superficie
em superficies

anti deslizante
antiderrapante

Rollex

Birba paso passo 5 mm

Drago grano grao 2000/1400/800/400
Rollex grano grao 2000/1400/800/400
Birba grano grao 2000/1400/800/400

Rulo de rayar _
Rolo de riscar grano grao 2000/1400/800/400

grano grao 2000/1400/800/400

Drago grano grac 2000/800/400

|DiaZREIEIIIN orano gréo 2000/800/400

Birba grano grao 2000/800/400

Rulo de rayar ~
o) [o) |2 {lle1 4| grano grao 2000/800/400

[DIE=REUEXIIN grano gréo 800/400

Birba paso passo 5 mm

A peticion expresa del cliente, Lupato Meccanica puede producir herramientas especiales para trabajos particulares. Para cualquier necesidad, pongase en contacto con el departamento comercial.
A Lupato Meccanica pode produzir ferramentas especiais sob encomenda especifica do cliente para acabamentos personalizados. Para quaisquer necessidades, contacte o departamento comercial

38



LUPATOId.

stone finishes scale

El cédigo universal
para los acabados en piedra.

O codigo universal

para os acabamentos em pedra.

Para mas detalles, visite la web.

lupatoid.com

LUPATOIC.

stone finishes scale

IDCOR1

"‘\'.1"-

Composiciéon del cédigo LUPATOId

SIGN a.Ty/cm?

Eticular

n BOint

-7 ‘
298
g8
3

“'hs—
s

stone finishes scale

LUPATOIC.

V4 )
n-

Comma RAndom

Aligned
st cop ID.CRA1,3
EX: P RA 2  ID.PRA2
; { k.
¥ (i ’,( . i f‘
Racor ol S0 W W s
(< 3 ¢ - ’ v "“ Feo® A
Oriented : i L . 4 - el
ol 5 4 J
Random n % a _-1\ Py p y *
Parallel B N 3 U e
Constant b 4 # / T {\ir-
g 3 / & A 3
m Oriented L Ry ol |
Constant CODE: /: o ?
EX: € 1 ID.COR1 ; . ¥ A
& i SA¥
Parallel
} Random LUPATOId crea un nuevo lenguaje LUPATOid cria uma nova linguagem
Line Paraliel n universal de los trabajos rugosos, universal para acabamentos bru-
"I“" E - basado en tres parametros faciles tos, baseada em trés parametros de
onstan CODE: de comprender: el tipo de marca, la facil compreensao: o tipo de sinal, o
EX: L PC 2 ID.LPC2 disposicion y la densidad desenho e a densidade
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